Process Instruments

ychlostny senzor MD-256 pracuje spolu s dopravnikovymi

pasovymi vahami a zabezpecuije signal pre integrator (vyhodnoco-
vaciu jednotku) ktory prepo€itava rychlost dopravovaného materialu.
Vdaka svojej vahe 1,22 kg patri medzi najlahSie snimace aké kedy boli
vyvinuté pre snimanie rychlosti dopravnikovych pasov, pricom jeho
Zivotnost je velni vysoka. M4 robustny kryt vyrobeny z hlinika a je
vhodny aj pre vonkajsiu indtal&ciu. Jeho nizka véha prediZuje Zivotnost
loZiska.

Snimac je priamo spojeny s rotujucim hriadelom napinacej kladky a toto
spojenie zaruCuje presné snimanie, kedZe eliminuje problémy spojené

s preSmykovanim pasu alebo s nanosom materialu. Senzor MD-256
prevadza rotaciu hriadela na sled impulzov (256 impulzov na otacku)

s vyuzitim vysoko presného optického kddovaca. Digitélny signal je
vysielany ako rychlostny vstup do [ubovolného integratora pasovych vah
Siemens Milltronics, ktory Udaje vyuziva na vypocet rychlosti pasu,
okamZitého a celkového prepraveného mnozstva sypkého materialu.

MD-256 je snimac s vysokou citlivostou a presnostou, zabezpedujlci
frekvencny signal umerny rychlosti otacania hriadela aj pri nizkej alebo
premenlivej rychlosti. Integracny hriadelovy kodovaé vyluCuje chybné
signély spdsobené vibraciami alebo oscilaciou hriadela.

MontéZ je jednoducha, snima¢ méze pracovat obojsmerne — pri
otackach hriadela v smere alebo proti smeru otaéania hodinovych
ruciciek.

Viyrobca: Siemens Milltronics Process Instruments, Kanada

Technickeé udaje

Rychlostny senzor MD-256

Vlastnosti

o l'ahka, kompaktna a robustna konstrukcia, IP 65
Jednoduchd indtalécia s nizkymi nakladmi
Presné snimanie rychlosti pasu
Vysoka citlivost, vhodny pre nizke alebo premenlivé rychlosti
otacania hriadela
Pracuje obojsmerne

Napajanie Kryt
e +10az +15 Vdc, 30mA (z integratora) e obecné pouzitie
Teplota okolia o flinik
e -40az55°C Kabel
Vstup e 3-vodiCovy tieneny, 0.75 mm? (18 AWG)
e otacky hriadela 0,5 az 470 ot./ min., obojsmeme o ® max. 305 m
Vystup Vaha
o nereverzibilny otvoreny kolektor * 1,22kg
o +5Vdc, 25 mA max. (do integratora) Schvalenia
o 256 impulzov na otacku o NEMA 4X, IP65, CE*
e 2272000 Hz
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*EMC je k dispozicii na vyziadanie.
Technické udaje podliehaju zmenam.




Rychlostny senzor MD-256

Montaz

Montaz na koncovu kladku

Napinacia pruzina (dodana)
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MD-256

Pruzna rirka /‘/V

Napinacia pruzina
Zaistovacia ty¢ (urezat
podla potreby)

Uholnikova konzola
s drazkou pre
zaistovaciu ty¢

Pruzna rarka
Poznamky:
o Vzdialenost 'd' je dréha mozného pohybu kladky pri napinani pasu.
o Ked nastavujete napnutie pasu, uistite sa, Ze vola pre zaistovaciu
ty€ je dostatoéna. Ak je zaistovacia ty¢ tlacena proti koncu drazky,
moze to spdsobovat pred€asné opotrebovanie lozZiska.

Elektrické zapojenie

Montaz na kladku ohybu pasu

Napinacia pruzina (dodana)

/ Nosnik

MD-256

Pruzna rurka /
Nosnik
10 mm (3/8")
vyvitany otvor
Kladka

Napinacia pruzina

Zaistovacia ty¢ (urezat
podla potreby)

Lozisko kladky

Poznamka:
o Pre zaistovaciu ty¢ je potrebné vyvitat do nosnika otvor s
priemerom 10 mm (3/8").

Popis Svorka

+15Vdc 1
Otacky - CW 2
Otacky - CCW 3
Spoloény 4
Zem G

Zistite smer ota¢ania hriadela kladky na ktorom je MD-256 umiestneny.

L]
o Ak sa hriadel ota¢a v smere hodinovych ruciciek, pripojte prislusny vodi¢ na svorku 2.

o Ak sa hriadel ot&&a proti smeru hodinovych ruciciek, pripojte prisluSny vodi¢ na svorku 3.
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Nepripajajte svorky 2 alebo 3 sucasne.
Tienenie kabla uzemnite iba na strane integratora.
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