Process Instruments

P asova vaha MLC umozriuje vysoko presné nepretrzité priame
vazenie pre malo zatazené pasy. Je vhodna najma na sledovanie
materialov akymi st napr. hnojiva, granulované krmivo alebo cukor.

Patentovany systém rovnobeznikovych snimacov zataZenia MLC zais-
tuje rychlu reakciu na vertikalne zataZenie pasu materialom.
Vdaka tomu vaha dosahuje mimoriadnu presnost a opakovatelnost aj

pri velmi malom zataZeni. MLC je mozné jednoducho namontovat na uz

pouzivané dopravniky s plochym pasom alebo pasovym podavacom.

PouZitie niektorého z mikroprocesorovych integratorov Siemens Milltro-
nics umoznuje indikéciu okamzitého prietoku, celkovi hmotnost prepra-

vovaného sypkého materialu ako aj zataZenie a rychlost pasu dopravni-

ka. Rychlostny snimaé¢ Siemens Milltronics sleduje rychlost pasu a
vysiela signal do integratora.

V kombindcii s integratorom Accumass BW 500 s PID regulatorom, mé-
Ze byt MLC pouzivana tiez v potravinarskom priemysle ako sucast kon-
trolného systému pred plnenim do pretlatovacich, varnych a suiacich
zariadeni.

Viyrobca : Siemens Milltronics Process Instruments Inc., Kanada

Technické udaje

Pasové vahy MLC

Vlastnosti vyrobku

Unikéatna rovnobeznikova konstrukcia snimacov zatazenia
o VaZenie malo zataZenych pasov

Kompaktnost a jednoducha montaz

Obsahuje vaziaci nosny valCek

Na vyZiadanie mdZe byt vyrobena z nerezovej ocele.

Presnost’
e +0,5% z celkového suctu v rozmedzi 50-100% nominainej
kapacity, pri spdsoboch inStalacie schvalenych vyrobcom

Sirka pasu
e 500 az 1200 mm

Rychlost’ pasu
e Max. 3,5m/s

Kapacita
e Max. 50 t/hod pri maximalnej rychlosti pasu

Sklon dopravnika
e +20° od horizontalnej roviny, pevny sklon

e So znizenou presnostou az £30°

Nosny val€ek dopravnika
¢ Horizontalny

Priemer nosného val¢eka
e 50, 60 alebo 80 mm (1,96, 2,4 alebo 3,14")

Snimac zat'azenia
e Budenie: 10 Vdc (nomin.), max. 15 Vdc
e Vystup: 2 mV/V budenia pri nominalnej kapacite
¢ Nelinearita: 0,02% z nominalneho vystupu
o Hysterézia: 0,02% z nominalneho vystupu
e Opakovatelnost: 0,01% z nominalneho vystupu
o Kapacita: 10 alebo 20 liber
¢ Pretazitelnost: bezpe¢na do 150% nominalnej kapacity
o Konecna pretazitelnost: 300% nominalnej kapacity
e Teplota:
— Prevadzkovy rozsah: -40 az 85°C
— Kompenzovana: -10 az 40°C
e Montazne rozmery: rovnaké pre vSetky kapacity

Pouzitie v nebezpe€nom prostredi
¢ So schvalenymi iskrovo bezpeénymi bariérami

Schvalenie
e CE

Technické udaje podliehaju zmenam.




Rozmery

Nosny valéek s priemerom 48 mm (1,90")
(namiesto odstraneného valCeka)
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Montaz Pasové vaha MLC

21 mm (0,812")
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Model Velkost vahy ‘ Sirka pasu A Rozmer B
MLC 18 457 mm (18") 457 mm (18") 483 mm (19")
MLC 24 610 mm (24") 610 mm (24") 635 mm (25")
MLC 30 762 mm (30") 762 mm (30") 787 mm (31")
MLC 36 914 mm (36") 914 mm (36") 940 mm (37")
MLC 42 1067 mm (42") | 1067 mm (42") [ 1092 mm (43")

Elektrické zapojenie

Bnimac zataz. Snimac zataz
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