Process Instruments

V iacstolicova pasova vaha MMI pozostava z dvoch alebo viacerych
jednostolicovych vah MSI. Je ur€ena na kontinualne priame
vazenie vo vietkych priemyslovych odvetviach. Pasova vaha MMI sa
osvedcila pri pouZiti v baniach, lomoch, elektrarfiach, zeleziarfiach,

v potravinérstve aj chemickych zavodoch. MMI je vhodné na vazenie
najroznejSich hmot — piesku, muky, uhlia alebo cukru.

Patentované prevedenie rovnobeZnikovych snimagov zataZenia vahy
MMI umoziuje okamZité snimanie vertikaineho zataZenia spdsobeného
dopravovanym materidlom. Vdaka tomu dosahuije tato vaha mimoriad-
nu presnost a opakovatelnost' aj pri nerovnomernom zatazeni a pri
velkych rychlostiach pasu.

PouZitie niektorého z mikroprocesorovych integratorov Siemens Milltro-
nics umozZriuje indik&ciu okamzZitého prietoku a celkovej hmotnosti syp-
kého materialu, zataZenia a rychlosti pasu dopravnika. Rychlostny sni-
mac¢ Siemens Milltronics sleduje rychlost pasu a vysiela signal do
integratora.

MMI sa instaluje jednoduchym sp&sobom - skrutkami pod pévodné val-

Cekové stolice. MMI je bez pohyblivych &asti, a preto okrem pravidelnej
kontroly kalibracie nevyzaduje udrzbu.

Viyrobca : Siemens Milltronics Process Instruments Inc., Kanada

Technické udaje

Viacstolicova pasova vaha MMI

Vlastnosti vyrobku

Unik&tna rovnobeZnikova konstrukcia snimagov zataZenia
Mimoriadna presnost a opakovatelnost

Necitlivost na nerovnomerné zatazenie

Schopnost merat rychle sa pohybujuce pasy

Schvalenie NTEP a Industry Canada

Presnost’
e 10.25% z celkového suétu v rozmedzi 50-100% nominalnej kapa-
city, pri spdsoboch instalacie schvalenych vyrobcom
Sirka pasu
e 500 az 2000 mm, 18 az 96" podfa CEMA (vid €ast Rozmery)
Rychlost’ pasu
e Max.4 m/s
Kapacita
e Do 5000 t/hod pri maximalnej rychlosti pasu
Sklon dopravnika
e +20° od horizontalnej roviny, pevny sklon
e So znizenou presnostou az +30°
Priechodzi uhol valéekov
e Plochy do 35°, do 45° so znizenou presnostou
Priemer nosného valéeka
e 50 az 180 mm

Vzdialenost’ nosnych valéekov
e 05az15m

Rozmery

Snimac zat’'azenia

o Konstrukcia: Nerezova ocel so zvySenou ochranou proti vihkosti

Budenie: 10 Vdc nomin., max. 15 Vdc

Vystup: 2 mV/ V budenia pri nominalnej kapacite snimaca
Nelinearita: 0,02% z nominalneho vystupu

Hysterézia: 0,02% z nominalneho vystupu
Opakovatelnost: 0,01% z nominalneho vystupu

Kapacita: max. rozsahy: 50, 100, 250, 500, 750, 1000 libier
Pretazitelnost: bezpe¢na do 150% nominalnej kapacity
Koneéna pretazitelnost: 300% nominalnej kapacity
Teplota:

— Prevadzkovy rozsah: -40 az 85°C

— Kompenzovana: -18 az 65°C

o Montazne rozmery: rovnaké pre vSetky kapacity

Pouzitie v nebezpeénom prostredi

e So schvalenymi iskrovo bezpeénymi bariérami
Hmotnost’

o Vid tabulku v ¢asti Rozmery.
Schvalenie

e CE

Aplikacia s 2 MSI

Vzdialenost nosnych valéekov od seba: 450 mm az 1525 mm

Pohyb pasu

Max. hibka 178 mm (7")

e
Pohyb pasu
E—

Aplikacia s 3 MSI

Vzdialenost nosnych valéekov od seba: 450 mm az 1525 mm

Max. hibka 178 mm (7")

Technické udaje podliehaju zmenam .




Viacstolicova pasova vaha MMI

Rozmery (pokracovanie)

Sirka Montazna Min. Sirka pre ,»C“ »D* Hmotnost’'
I dopravniko- $irka vahy osadenie
vého pasu WA »B*
C 500 mm 740 mm 677 mm 241 140 37 kg
mm mm
650 mm 890 mm 827 mm 241 140 40 kg
mm mm
800 mm 1040 mm 977 mm 241 140 44 kg
mm mm
800 mm 1090 mm 1027 mm 241 140 48 kg
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1000 mm 1240 mm 1177 mm 241 140 52 kg
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Elektrické zapojenie
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