Process Instruments

P resnost a spolahlivost kazdej elektronickej pasovej vahy je zavisla
na vstupe do elektroniky z mechanickej asti vahy.

Vystupy nemdzu byt lepSie ako vstupy. Z&kladné vlastnosti konstrukcie

systému pasovej vahy MTS zaru€uju presné a spolahlivé vstupy.

Zakladom MTS je nerezovy torzny hriadel ktory pdsobi ako ¢ap zbaveny
trenia. Zaves torzného hriadela zabezpeCuje okamzité snimanie zmeny
zatazenia pasu. Vyvazeny mechanizmus MTS nevyZaduije elektronické
timenie alebo protizavaZia a svojou konstrukciou zniZuje néklady na
udrzbu.

Snimace zatazenia su kon$truované z nerezovej ocele, su Uplne
zapuzdrené a utesnené proti vniknutiu prachu, necistét, vihkosti a
odolavaju aj vplyvom korozivnych prostredi. KedZe hodnota vychylenia
vahy pri plnom zatazeni je mensia nez 0,003”, snimace zatazenia vahy
MTS su schopné okamZite reagovat aj na nepatmé zmeny v zataZeni
pasu. Této rychlost odozvy zaruéuje presné linedrne vaZenie v celom
meracom rozsahu vahy.

VSetky modely vah MTS sU testované vo vyrobnom zavode a st odoiné
voCi pretazeniu 1000% svojej menovitej kapacity.

Viyrobca: Siemens Milltronics Process Instruments, Kanada

Tabulka pre vyber modelov MTS

Pasova vaha MTS

Vlastnosti
o Jedine¢nd konstrukcia nevyZaduje vyvazovanie mftveho
zatazenia

o Snimac(e) zataZenia a torzny hriadel su odolné vodi korézii
a ndro¢nym podmienkam okolia

o Vaziaci mostik sa dodava skompletovany priamo pre dant
aplikaciu, ¢im sa zjednoduSuije intalacia

o Uzky profil zabrafiuje zanasaniu

o Overena spolahlivost a presnost

¢ Robustnd konstrukcia

Presnost’ Valéeky
2400  £0,5% od 0,25 do 1,25 menovitej kapacity 2
‘ 2800  £0,5% od 0,25 do 1,25 menovitej kapacity 2
‘ 4000  +0,25% od 0,25 do 1,25 menovitej kapacity 4
‘ 8000 £0,25% od 0,25 do 1,25 menovitej kapacity 4

Sirka pasu Snimace zat'azenia
Do 1000 mm (42") 1
915 az 2000 mm (36 az 84") 2
Do 1000 mm (42") 2
915 az 2000 mm (36 az 84") 4

Prevedenie s jednym valéekom je k dispozicii pre Specialne aplikacie.

Technickeé udaje

Presnost’

o +0,5% az +£0,25% z celk. mnozstva v prac. rozsahu 50 az 100%
Sirka pasu

o 18"az 60" (CEMA), 500 az 1600 mm, pozri naért a Rozmery
Rychlost’ pasu

o do 4 m/s (800 fpm)
Kapacita

e do 6000 t/h pri max. rychlosti pasu
Sklon dopravnika

e 20° od horizontalnej roviny, fixny sklon

e do 30° s obmedzenou presnostou

Valéeky dopravnika

o priechodzi uhol do 35°, plochy, do 45° s obmedzenou presnostou
Priemer valéeka

e 50az180 mm (2to 7")

Rozostup valéekov
e 0,5a21,16m (1.5t0 5.0 ft)

Snimac zat'azenia

konstrukcia:nerezova ocel, zapuzdrena
budenie: 10 Vdc nominalne, 15 Vdc max.
vystup: 2 mV / V budenia pri menovitej kapacite snimaca
nelinearita: 0,02% z menovitého vystupu
hysterézia: 0,02% z menovitého vystupu
opakovatelnost: 0,01% z menovitého vystupu
kapacita: max. rozsahy: 75, 150, 300, 500, 750,1000 Ibs.
pretazitelnost: bezpecna: 150% z menovitej kapacity, inosna:
1000% z menovitej kapacity
teplota:

-20 az 85 °C pracovny rozsah

-18 az 40 °C kompenzovana
montazne rozmery: rovnakeé pre vSetky kapacity

Nebezpecné prostredia

Vaha

s pouzitim schvalenych iskrovobezpeénych bariér

pozri tabulku, nart a Rozmery

Schvalenia

CE

Technické udaje podliehaju zmenam.




Pasova vaha MTS

Rozmery

MTS, 2-val¢ekové modely 2400 a 2800
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CEMA
Sirka pasu
18"
24"
30"
36"
42"
48"
54"
60"

21"
33"
39"
45"
51"
AT"
63"
69"

Metrické jednotky

Sirka pasu A
500 mm 740 mm
650 mm 890 mm
800 mm 1040 mm
1000 mm 1240 mm
1200 mm 1540 mm
1400 mm 1740 mm
1600 mm 1950 mm

Pri inych rozmeroch "A", kontaktujte zastupcu Siemens Milltronics.

B=18" az 60" rozostup valcekov v 6" prirastkoch.

Process Instruments
M.R. Stefanika 157/45

017 01 Povazska Bystrica
Tel./ Fax: 042-4323 946
E-mail: proinst@stonline.sk

Mobil: 0905-412 094, 0905-412 093

www.siemens-milltronics.com




