Process Instruments Prietokové vahy série M

P rietokové vahy série M sa pouzivaju na kontinualne priame vaze-

nie volne plynucich zrnitych suchych materialov v mieste velkého
prietoku. Obsahuju dva snimace zatazenia a material moZe byt usmer-
neny na ktorukolvek Cast snimacej dosky pri zachovani konstantnych
momentov zatazenia. Presnost a opakovatelnost zostava zachovana
aj pri premenlivom prietoku z hadiska miesta dopadu materialu.

Prietokomery v spolupraci s mikroprocesorovym integratorom indikuju
okamzity prietok, celkovy prietok a vystrahy. Vystup 0/4 - 20 mA je
umerny prietoku a k dispozicii je aj kontakt pre vzdialeny totalizér prieto-
ku. Teplota vazeného materialu moZe byt az 150°C.

Merany material vstupuje do usmerfiovaca toku a pri naraze na snima-
ciu dosku spdsobuije jej vychylenie. Dalej potom pokracuje volne bez
prekaZok. Snimace zataZenia prevadzaju horizontalny pohyb Umerny
zatazeniu spdsobenému dopadajicim materidlom na elektricky signal, .,
ktory je dalej spracovany integratorom na okamzity a celkovy prietok. Vlastnosti vyrobku

Proces vazenia nie je ovplyviiovany vytvaranim nanosu materialu, pre- Unikatny mechanizmus snimania zatazenia

toze sa meria len horizontélna sila. Prachotesny kryt

Snimace zataZenia nie su v styku s vdzenym materidlom
Teplota vaZeného materialu az 150°C

Vymenitelnd pracovna plocha snimacej dosky

Viyrobca : Siemens Milltronics Process Instruments Inc., Kanada

Technické udaje

M-500 M-900

Maximalny prietok 0 - 500 t/hod 0 - 500 t/hod
Minimalny prietok 0 - 200 t/hod 0 - 400 t/hod
Maximalny objemovy prietok 450 m*hod 820 m*hod
Maximalna vel'kost’ &astic 25 mm (1") 25 mm (1")
Max. teplota vazeného materialu 150°C 150°C

Ocel s naterom, snimacia doska z nerezovej ocele (ochranné oblozenia snimacej dosky ako pri-

Konstrukcia davny volitefny prvok)

Opakovatelnost’ +/-0,2% +/- 0,2%
Presnost’ +/- 1% z plného rozsahu +/- 1% z plného rozsahu
Pouzitie Klzné Zlaby a mechanické dopravniky Klzné Zlaby a mechanické dopravniky

Snimace zat'azenia

o Konstrukcia Rovnobeznik z nerezovej ocele Rovnobeznik z nerezovej ocele

e Budenie 10 Vdc 10 Vdc

e Vystup 2 mV/V (nomin.) 2 mV/V (nomin.)

e Pracovny teplotny rozsah -40 az 60°C -40 az 60°
Pouzitie v nebezpeénom prostredi S vhodnou iskrovo bezpeénou bariérou S vhodnou iskrovo bezpeénou bariérou
Schvalenie CE CE

Technické udaje podliehaju zmenam.
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M-500 304 mm 1500 1102 25 mm 850 mm 1054 533mm 734 mm 800 mm 33 mm 406 mm 305 mm

(12" mm mm (1" (33,5") mm 21" (28,88") (31,5") (1,31") (16" (12"
(59" (43,38") (41,5")
M-900 381 mm 1626 1102 25 mm 850 mm 1054 660 mm 886 mm 953 mm 33 mm 406 mm 305 mm
(15" mm mm (1" (33,5") mm (26") (34,88") (37,5") (1,31") (16" (12"
(64") (43,38") (41,5")
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