Process Instruments Snima¢ pohybu MillPulse 600

M illPulse 600 detekuje pohyb alebo absenciu pohybu otaéavych,
vratnych a dopravnych zariadeni.

Tento dvojvodi¢ovy pristroj zaistuje spinaci vstup do programovatelnej

logickej riadiacej jednotky (PLC). Je zaloZeny na bezkontaktnej techno-

l6gii a poskytuje nakladovo nenaroénu ochranu zariadeni aj

v najnaro¢nejSich podmienkach. NajCastejSie sa pouziva na snimanie

hriadefov koncovych remenic, hnanych remenic, motorov a lopatiek

$nekovych dopravnikov.

Tento rébustny pristroj je odolny voéi prachu, Spine, ndnosom a vihkosti.
Je vybornym rieSenim pre tazobny a cementarensky priemysel a iné na-
ro¢né prostredia. Spolahlivo pracuje tam, kde iné zariadenia podliehaju
vplyvom prostredia. Bezkontaktny spdsob snimania eliminuje potrebu
mazania, Cistenia a vymeny suciastok. Znizuje straty spbdsobené odstav-
kami a naklady na Cistenie dopravného zariadenia.
Jeho impulzny vystup je mozné vyuzit na minimalizaciu strat materialu
sposobenych jeho vysypavanim, ochranu proti poZiaru nasledkom pre-
kizovania pasu na kladke a indik&ciu inych z&vad vo funkcii dopravni-
kov. Vlastnosti vyrobku

o AZ 30 mm (1,25") vzdialenost od ciela snimania

o Dvojvodiéové zapojenie

MillPulse 600 mdZe indikovat prili§ nizku alebo prili§ vysoku rychlost a
diferencialnu rychlost. Ma fenolické teleso sondy a pracuije pri teplotach

-40°C az 60°C o Kompatibilita s PLC
o Rdbustny, vhodny pre narocné podmienky, nenaroény na
Vyrobca : Siemens Milltronics Process Instruments Inc., Kanada udrzbu

Technicka data

Spinacia schopnost’ Zobrazenie
o Napatie: « Cervena LED zobrazujlca stav zopnutia
— 18 az48V ac/dc Konstrukcia
o §O.az 135V ac/ de e Fenolické teleso sondy
e Prud:

¢ Pripojenie do procesu: 2" NPSL

— 5az 400 mA trvale, nadprud 2 A na dobu 20 ms « Kryt elektroniky (hlavica):

pri 1 operacii za sekundu

! — hlinik
Ubytok napatia — 3/4" NPT pre kablovu priechodku
e 8V — 4 skrutkové svorky pre vodi& max. 12 AWG
Zvyskovy prad e Tesnenia: neopren
e 1,5mA Krytie
Trvanie prepnutia e Typ 4, NEMA4, IP65
e Zapnutie: min. 50 ms Hmotnost’
¢ Vypnutie: min. 50 ms e 2kg
Prevadzkovy limit Schvalenie
¢ Max. 600 impulzov za minudtu e CSA — vSeobecné pouzitie

Prevadzkova teplota
e -40 az +60°C

Technické udaje podliehaju zmenam.




Snimaé pohybu MillPulse 600
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Elektrické zapojenie
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Poistka

Prevadzkové
napétie:

S prepojenim
18 az 48V ac/ dc
Prenoieni
Bez prepojenia fepojenie
60 az 135V ac/ dc

PLC

Montaz

MillPulse 600 by mal byt umiestneny v prostredi ktoré je klasifikované
ako nevybu$né, je vhodné pre stuperi ochrany a material krytu

a vyhovuje aj z hladiska uvedeného teplotného rozsahu. Veko by
malo byt pristupné, aby bol zabezpeceny pristup k vodicom a aby
bolo vidiet' na LED signalizujicu stav.

MillPulse 600 montujte na konStrukciu ktora nevibruje a pouZite do-
dand montaznu prirubu tak, aby nehrozilo nebezpecenstvo poskode-
nia pristroja sledovanym zariadenim.

Snimac namontujte pokial moZno tak, aby vstup pre kébel smeroval
dole, aby sa v hlavici nezhromazdoval kondenzat. Ked' vodice musia
byt vedené v rirkach, pouZite pruzné rirky, aby nastavovanie sondy
bylo jednoduch$ie. MillPulse neumiestriujte do blizkosti vysokonapé-
tového alebo silnoprideho vedenia, stykacov a pohonov SCR.

Nepripojujte MillPulse 600 priamo k napajaciemu zdroju.

Zapojenie
Pokial vyrobca Vasho PLC neuvédza Ze PLC vyhovuje elektrickym
normam CENELEC 50040/36/37/38 zaistite, aby spinaci prud vstupu

PLC bol vacsi nez zvyskovy prad MillPulse. Ak to Va$ PLC neumoz-
ruje, spinaci prid PLC mozno zvySit pouZitim rezistora na vstupoch.
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