r o C e S S - meranie hladiny, prietoku, tlaku, teploty, vihkosti
- pasové, davkovacie a prietokové vaziace systémy
- prvky automatizacnej, meracej a regulacnej technik
Instruments e ), Morace) 8 reguiacne) fechnly

poradenska a servisna cinnost

Sonda merania vlhkosti FS1.

FS1 — spol'ahliv4, v Standartnom tanierovom puzdre.

Firma ARNOLD — AUTOMATION je uz viac
ako 25 rokov pionierom v oblasti merania
vlhkosti. S velkym uspechom sa zaobera
meranim vlhkosti v r6znych materidloch.
Pristroje ARNOLD — AUTOMATION sa
vyuzivaju na celom svete.

Pouzitie pristrojov:
Univerzalna sonda vlhkosti FS1 sa pouziva na

on-line meranie vlhkosti v hmotéch a sypkych
materialoch.

Pracovna plocha snimaca meracej sondy vlhkosti
FS1 musi byt v priamom kontakte s meranym materialom prislusnej vlhkosti. Z toho dévodu
je potrebné pri kazdej aplikacii dbat’ na spravny vyber miesta pre zabudovanie sondy. Sondy
sa vyrabaju s rozlicnou ochranou snimacov proti opotrebeniu. Pouziva sa keramika (extrémne
pevna voci oderu, krehka), tvrdend guma (odolna voci oderu, odolna voci narazom) a tefllon
(Cisty — vhodny pre potraviny, malo lepivy material). Standartne je meracia plocha z plastu.
Kibové sondy (standartna dizka ramena je 0,5 m alebo 1 m) sa montuju so $pecidlnym
robustnym drziakom. Pomocou ramena mozeme merat” hlboko v toku materialu. Nastavenie
pre merany material sa robi jednoducho a prakticky potenciometrami (,,0* a rozsah),
ktoré si zabudované v sonde. Sonda je kablom pripojend na napéjaci zdroj DCEXx, ktory sa
nachddza mimo z6nu Ex.

Priklady pouzitia:
e meranie vlhkosti piesku a Strku pri vyrobe betonovych zmesi
priprava zlievarenského piesku na optimalnu vlhkost’
urcenie a kontrolovanie vlhkosti kremikového piesku pri vyrobe skla
meranie obsahu vlhkosti napr. soli, cukru, masla, kdvy atd’. v potravinarstve
nasadenie v keramickom priemysle
urcenie vlhkosti zmesi v stavebnom priemysle
vyroba krmovin
meranie obsahu vlhkosti obilia
urcenie vlhkosti budov ako napr. steny, podlahy atd’.
meranie vlhkosti pody ( napr. v zahradnictvach ).

Technické parametre:

Napajacie napiitie: +15V DC tolerancia +0,5V
+24V DC na objednavku
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Odber prudu: 30 mA (na +15V pri napatovom vystupe)
30 mA (na -15V pri napdtovom vystupe)
50 mA (na +15V pri pradovom vystupe)
90 mA (pri 24 V napdjani sondy s pradovym vystupom)

Vystup: 0-10VDC
0 — 20 mA, na poziadanie 4 — 20 mA

Nastavovanie: vnutornym nastavenim trimrami ( ,,0° a rozsah) alebo
vo vyhodnocovacej jednotke

Pripojenia: chranené voci prepétiu, prepdlovaniu a skratu

Meraci rozsah:
Snimac¢ teploty:
Povrch snimaca:

Prevadzkova teplota:

Pripojovaci kabel:
Puzdro:

Zabudovanie:
Certifikacia:

0% az 20% a iné rozsahy

Pt100, na poziadanie polovodi¢ovy

ochrana proti opotrebovaniu s keramikou, tvrdenou gumou alebo
vrstvou teflonu

+0,5°C az +50°C standartne

+0,5°C az +80°C na objednavku

3 m dlhy, konektor DIN

( sonda 24 V s konektorom iba na objednavku )

hlava z umelej hmoty, zanitované hornym alebo dolnym krytom
z uslachtilej ocele, nehrdzavejice

pomocou prirubového 3 — dierového drziaka

CE, TUV

Na pripojenie a vyhodnotenie signalu su uréené rdzne pristroje od jednoduchého sietového napéjaca
F15 az po mikroprocesorom riadeny meraci procesor vlhkosti FMP.

Princip ¢innosti:

Spolahlivy kapacitny meraci princip. Vyhodnocuje sa pomer medzi dielektrickou konStantou vody

a meraného média.

Rozmery :

/ i

Rozmery snimaca

s keramickym

a teflonovym ¢elom
11 mm, Standardne
9 mm

«-’. O\ | | n.‘ 12 :. 26 .
\ i

/ /

\

kabel 3 m
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Pripojenie:
Konektory — pohl'ad z prednej strany:
Typ A Typ B
I —2— 4 2
J .- . T
/ © ('J\‘ \ 5./ e ,:\\.4
[ \ S0 O
3 l-.,_C' :J;II 1 3lc . o1
-._\l‘.. .f.r -__\\ o -EI ,;'_: _.""
o T \"'--_J - '____.-"/E
Napajanie sondy +15 V Napajanie sondy =15 V s Pt100
PIN konektora typ A Farba vodica PIN konektora typ B Farba vodica
1 Teplota- / Zlty 1 Teplota Pt100 (1 — 1) Fialovy
ochrana proti
opotrebeniu sondy
( na objednavku )
2 Napdjanie sondy —15 V Hnedy 2 Napajanie sondy —15 V Hnedy
3 Napdjanie sondy +15 V Biely 3 Nap4janie sondy +15 V Biela
4 Nulovy potencidl Sivy 4 Nulovy potencial Cierny
5 Meraci signal sondy 0 — 10 V | Zeleny 5 Meraci signal sondy 0 — 10 V | Zeleny
Tienenie Opletenie 6 Pt100 (1 -2) Cerveny
7 Pt100 (2-1) Modry
8 Pt100 (2-2) Zlty
Tienenie Opletenie

Napajanie sondy +24 V s Pt100

Napajanie sondy +24 V
PIN konektora typ A Farba vodica
1 Teplota- / 71ty

ochrana proti
opotrebeniu sondy
( na objednavku )

PIN konektora typ B

Farba vodica

1 Teplota Pt100 (1 - 1)

Zlty

2 Nezapojeny
3 Napajanie sondy +24 V Biely
4 Nulovy potencial Cierny

2 Nezapojeny

3 Nap4janie sondy +24 V Biely

4 Nulovy potencial Sivy

5 Meraci signal sondy 0 — 10 V | Zeleny
Tienenie Opletenie

5 Meraci signal sondy 0 — 10 V

Zeleny

6 Pt100 (1 —2) Cerveny

7 Pt100 (2-1) Modry

8 Pt100 (2-2) 71ty
Tienenie Opletenie
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